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Trockenbau - Falttechnik

Elementierter Trockenbau -
Falttechnik

Abb. 1: Optisch und &sthetisch anspruchsvoll
gestaltete Rdume sind heute die Merkmale des
modernen Innenausbaus.

Foto: Saint-Gobain Rigips GmbH, Dusseldorf

Optisch und &asthetisch anspruchsvoll ge-
staltete RAume sind heute die Merkmale
des modernen Innenausbaus. Runde, ge-
bogene oder speziell gekantete Formen
sorgen fur ein individuelles Ambiente - was
moglich ist, wird auch gemacht. Mit Gips-
kartonplatten kénnen auch ausgefallene
Formen schnell und einfach in Trockenbau-
weise realisiert werden.

Abb. 2: Mit Gipskartonplatten kénnen auch aus-
gefallene Formen schnell und einfach in Trocken-
bauweise realisiert werden.

Foto: Bleich GmbH, Buhl
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Wéhrend dies jedoch fruher langwierige
und aufwéndige Zuschnitte auf der Bau-
stelle erforderte, kdnnen Verarbeiter heute
auf vorgefertigte Elemente zurlckgreifen,
die Design, Funktionalitdt und hdéchste
Wirtschaftlichkeit miteinander verbinden.
Sie werden entweder nach Bedarf in der
eigenen Werkstatt mit speziellen Werkzeu-
gen oder auf Frasmaschinen hergestellt,
kénnen aber auch Uber den Baustofffach-
handel bezogen werden. Denn mittlerweile
haben die Hersteller von Gipskartonplatten
ein groBes Angebot an entsprechenden
Trockenbauelementen im Repertoire und
bieten individuelle MaBanfertigungen als
zusatzlichen Service an. Durch ein hohes
MaB an Prézision sorgen die vorgefertig-
ten Elemente fur eine deutliche Verbesse-
rung der optischen Wirkung. Dabei steht
ohne Einschrénkung die gesamte Palette
der architektonischen Formensprache zur
Verflgung: Freie Formen werden auf Basis
von CAD-Zeichnungen umgesetzt. Die Lie-
ferung zur Baustelle erfolgt just-in-time in
unterschiedlichen Vorfertigungsstufen, auf
Wunsch sind auch die Oberflachen der Ele-
mente bereits bedarfsgerecht vorbereitet.
Durch Vorfertigung, entfallenden Vorortzu-
schnitt, kurze Montagezeiten und geringen
Aufwand bei der Oberflachenbearbeitung
garantiert der elementierte Trockenbau
kurze Bauzeiten. Individuelle Spezialauftra-
ge aber auch serielle Bauvorhaben lassen
sich so wirtschaftlich umsetzen.

Maoglichkeiten des elementierten
Trockenbaus

Mit vorgefertigten Elementen oder Zu-
schnitten aus Gipskartonplatten lassen sich
anspruchsvolle und individuelle Innenaus-
bauten leicht realisieren. Geschwungene
oder wellenférmige Vorfertigungen fur De-
ckensegel kénnen dekorative Funktionen
Ubernehmen und gleichzeitig gezielt fur
schallabsorbierende oder schallreflektie-
rende Anforderungen eingesetzt werden.
Bausétze fur Kuppeln und Gewdlbe ermdg-
lichen die exklusive Gestaltung von Ré&u-
men. Exakte, millimetergenau zugeschnit-
tene Formteile erleichtern die Verarbeitung.
Im Wesentlichen kommen im elementierten
Trockenbau zwei unterschiedliche Techni-
ken zum Einsatz:
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Biegetechnik

Formteile mit unterschiedlichen Biegeradien,
die entweder werkseitig oder auf der Bau-
stelle gebogen werden, machen freistehen-
de, gerundete oder wellenférmige Wande
mdglich. Durch eine spezielle Frastechnik
(Langsschlitzungen) koénnen auch extrem
kleine Radien erreicht werden. Das Reper-
toire umfasst u. a. S-Bégen, Segmentbdgen
sowie Konvex- und Konkavbogen.

Abb. 3: Biegetechnik: Formteile mit unterschied-
lichen Biegeradien, die entweder werkseitig oder auf
der Baustelle gebogen werden, machen freistehende,
gerundete oder wellenférmige Wande mdglich.

Foto: Saint-Gobain Rigips GmbH, Dusseldorf

Falttechnik

Spezielle, in allen Winkeln herstellbare V-
Frasungen ermoglichen die Ausbildung von
exakten Fugen sowie von prazisen Kanten
und Ecken oder Deckenauskragungen und
bieten optimale Moglichkeiten etwa wenn
es um die Gestaltung mit versetzten Ebe-
nen geht. Friese, Lamellen, Gesimse flUr in-
direkte Beleuchtungen oder Abtreppungen
kommen ergénzend hinzu.

Abb. 4: Spezielle, in allen Winkeln herstellbare V-Fré-
sungen optimale Gestaltungsmdglichkeiten etwa wenn
es um die Gestaltung mit versetzten Ebenen geht.
Foto: KOMZET BAU BUHL

Stand: April 2012

Neben der Umsetzung von ausgefallenen
innenarchitektonischen Konzepten bietet
die Falltechnik auch in der taglichen Bau-
stellenpraxis Vorteile: Mit Hilfe eines einfa-
chen Formteiles, wie dem L-Winkel, lassen
sich Ecken oder Pfeiler- und Stutzenbeklei-
dungen sowie Trager- und Balkenbeklei-
dungen leicht und schnell montieren. Je
nach Bekleidungsdicke kann so gleichzei-
tig ein sicherer und kostengunstiger Brand-
schutz gewéhrleistet werden.

Abb. 5: Mit Hilfe eines einfachen Formteiles, wie
dem L-Winkel, lassen sich Ecken leicht und schnell
montieren.

Foto: KOMZET BAU BUHL

Auch die Montage von Klima- und Versor-
gungsschéachten sowie Leuchtenkasten
wird mit in Falttechnik hergestellten fertigen
Elementen deutlich vereinfacht und be-
schleunigt.

Abb. 6: Die Montage von Leuchtenkésten wird mit in
Falttechnik hergestellten fertigen Elementen deutlich
vereinfacht und beschleunigt.

Bildquelle: Bleich GmbH, Bihl
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Durch Vorfertigungen mit Gehrungsschnit-
ten kénnen auch Ubergéange in Wandecken
(Innen- und AuBenecken) schnell und exakt
ausgefuhrt werden.

Das zeitaufwandige Zuschneiden vor Ort
entfallt.

Abb. 7: Durch Vorfertigungen mit Gehrungsschnitten
kénnen auch Ubergénge in Wandecken schnell und
exakt ausgefihrt werden.

Foto: Lafarge Gips GmbH

Einsatzbereiche der Falttechnik

Abb. 8: Durch Vorfertigungen mit Gehrungsschnitten
kénnen auch Ubergédnge in Wandecken schnell und
exakt ausgefihrt werden.

Foto: Lafarge Gips GmbH

A1 Zur kreativen Raumgestaltung

A1 Fur abgetreppte Gipsplattenbekleid-
ungen an Wanden und Decken

A1 Fur Wand- Eckenbekleidungen

A1 Fur einfache Rohrverkleidungen sowie
StUtzen- und Tragerbekleidungen

Stand: April 2012

{

Abb. 9: Stitzen- und Trdgerbekleidungen in Falttechnik.
Foto: Lafarge Gips GmbH

A1 Fur Deckenabkofferungen
A1 Zum Einbau von Leuchtenké&sten

A1 Zur Montage von Versorgungs- und
Kabelschachten

A1 Vorbeugender Brandschutz

Ausfiihrende Gewerke

Ausgefthrt werden kann die Falttechnik
ebenso wie der elementierte Trockenbau
insgesamt von allen Handwerksunterneh-
men, die auch Trockenbauleistungen an-
bieten: Trockenbauer, Stukkateure, Maler,
Zimmerer und Schreiner. Ebenso wie bei
herkdmmlichen Trockenbauarbeiten ist eine
hohe Prazision der AusfUhrung wichtig. Fur
AufmaB, Zeichnungen und Herstellung sind
hochqualifizierte und gut ausgebildete Mit-
arbeiter wichtig.

Werkzeuge

Die eingesetzten Werkzeuge und Hilfsmittel
zur Herstellung von Trockenbauelementen
in Falttechnik sowie die Arbeitsablaufe sind
dem Mobelbau ahnlich. Die Investitionen
fur Maschinen und Arbeitstische sind Uber-
schaubar, ihre Rentabilitat ist in Abhangig-
keit von der FirmengréBe zu beurteilen. Zur
Montage der Trockenbau-Elemente sind
die herkdbmmlichen Trockenbauwerkzeuge
ausreichend.
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Herstellung der Formteile in
Falttechnik

Mit einem Gipskartonfraser und einem pas-
senden FUhrungssystem kénnen werden
auf der Plattenrlckseite V-férmige Frésun-
gen im Winkel von 90° so ausgefthrt, dass
der Deckkarton unbesché&digt bleibt. An-
schlieBend wird die Platte an der vorgefras-
ten Stelle gefalten. Dabei fungiert der Kar-
ton gegenuber der Frasung als Scharnier.
Das Verleimen innerhalb der Frasung sowie
eine Kartonverstarkung im Bereich des in-
neren Winkels sorgt flr eine stabile Verbin-
dung, die problemlos verlegt werden kann.

Abb. 10: So lassen sich Gipsplatten passgenau
knicken und falten.
Foto: KOMZET BAU BUHL

Nach dem Falten bildet der Karton eine
glatte, prazise Sichtkante mit absolut ge-
radlinigem Verlauf. Der verleimte Eckwin-
kel ist hochstabil, eine Eckschutzschiene
und die Verspachtelung der Kanten sind
nicht noétig. Damit kénnen gleich mehrere
Arbeitsgange eingespart werden. Durch
das Einlegen eines Rund- oder Vierkantsta-
bes (Ublich sind Durchmesser von 4-6 mm)
kann die Stabilitdt der Falttechnikkante bei
mechanischen StéBen zusétzlich erhoht
werden.

vy

Abb. 11: Die Frasungen kénnen auf speziellen Frés-
tischen hergestellt werden.
Foto: KOMZET BAU BUHL
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Die Frasungen koénnen auch auf speziellen
Frastischen hergestellt werden.

Sie ermdglichen die Ausfihrung der einzel-
nen Arbeitsschritte Abmessen, Anzeichnen,
Anschneiden und Nachhobeln millimeter-
genau in einem Arbeitsgang. Digitalanzei-
gen sorgen fur eine hohe MaBgenauigkeit.
Die Tische kénnen stationar in der Werkstatt
betrieben werden. Verfugbar sind auch Mo-
delle, die sich flach zusammenlegen und
in einem Transporter verstauen lassen. So
kénnen Projekte alternativ auch direkt vor
Ort bearbeitet werden.

Grundsatzlich ist die V-Frasung in jeder
beliebigen Winkelausfuhrung moglich. Die
Hersteller von Gipskartonplatten bieten als
Standard 30°, 45°, 60°, 75°, 90°, 120° 135°
und 150° an. Mit Frasungen geliefert wer-
den Bau-, Feuerschutz-, und imprégnierte
Platten.

Abb. 12: Gestaltungsbeispiel
Grafik: Saint-Gobain Rigips GmbH, Disseldorf

R

Abb. 13: Gestaltungsbeispiel
Grafik: Bleich GmbH, Buh!

B

Abb. 14: Gestaltungsbeispiel

Grafik: Bleich GmbH, Bihl
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Abb. 15: Gestaltungsbeispiel
Grafik: Bleich GmbH, Bihl

Technische Daten

Plattendicke
(je nach Hersteller)

6,5 mm, 9,5 mm,
12,5 mm, 15 mm,
20 mm, 25 mm

Plattenarten Bauplatten,
Feuerschutzplatten,
imprégnierte Platten,
andere Platten auf

Anfrage

Standard: 30°, 45°,
60°, 75°, 90°, 120°
135° und 150°
Jede beliebige
Winkelausfuhrung
maglich

Winkelausfuhrung

Verleimt,
teilverleimt,
unverleimt

Verbindung

SK, HRAK, ver-
schiedene Kanten-
formen moglich

Kantenform

Je nach Kantenform
mit und ohne
Bewehrungsstreifen

Standardfugen-
verspachtelung

Stand: April 2012

Montage

Im Vergleich zum traditionellen Trockenbau
bendtigen die in Falttechnik hergestellten
Formteile weniger Unterkonstruktionen,
was die Montage erleichtert. Wie im her-
kémmlichen Trockenbau erfolgt die Mon-
tage auf den handelstblichen Profilen und
Abhangern in Kombination mit geeigneten
Verbindungs- und Befestigungsmitteln.

Vorteile
Termingenaue Bauausfiihrung

Der elementierte Trockenbau ermoglicht
eine termingenaue BauausflUhrung. Von
Vorteil ist dabei die Vorfertigung unter idea-
len Bedingungen in der Werkstatt, die eine
kontinuierliche Arbeit ohne Unterbrechun-
gen ermdglicht. Die Elemente werden erst
dann zur Baustelle geliefert, wenn sie dort
wirklich bendtigt werden und mussen vor
Ort lediglich noch montiert werden. Auch
bei komplexen Ausbauvorhaben wird die
Montagezeit so auf ein Minimum reduziert.
Die termingenaue Ausflhrung erleichtert
die Koordination unterschiedlicher Gewer-
ke und tragt so entscheidend zur Optimie-
rung des gesamten Bauprozesses bei.

Hohe Qualitat durch Vorfertigung

Durch die Vorfertigung unter idealen Be-
dingungen in der Werkstatt bietet der ele-
mentierte Trockenbau eine hohe Verarbei-
tungsqualitat. Zeitaufwandige und teure
Nacharbeiten kénnen so weitgehend re-
duziert werden. Bei der Falttechnik gibt es
kaum Trocknungszeiten. Nach der Montage
der Faltelemente kann also ohne Zeitverz6-
gerung weiter gearbeitet werden.

Kostensicherheit

Im elementierten Trockenbau kénnen die
einzelnen Arbeitsschritte detailliert geplant
und koordiniert werden. Das ermdglicht
eine verl&ssliche Kostenkalkulation.

Wirtschaftlichkeit
Der effiziente Einsatz von Mitarbeitern und
Know-how sowie eine prézise Arbeitsvorbe-

reitung sind ein entscheidender Faktor fur die
wirtschaftliche Abwicklung eines Auftrags.

www.komzet-bauen.de Tel 07223/9339-0
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Erweiterung des Leistungsspektrums

Der elementierte Trockenbau ermdglicht
es Unternehmen, individuell auf die Be-
durfnisse des Marktes zu reagieren und
Leistungen anzubieten, die im Markt nach-
gefragt werden. Die Moglichkeit, technisch
hochwertige Lésungen in kurzer Zeit und
zZu angemessenen Preisen anzubieten, ist
ein Uberzeugender Wettbewerbsvorteil,
der die eigene Marktposition starkt, jedoch
auch die Attraktivitat des Trockenbaus ins-
gesamt erhdht.

Zukauf oder selbst herstellen

Standardfaltungen kénnen je nach Auf-
tragsgroBe mit entsprechenden Maschinen
und Werkzeugen selbst in der Werkstatt
oder vor Ort auf der Baustelle wirtschaftlich
hergestellt werden. Bei ausgefallenen For-
men lohnt sich meist der Zukauf. Die Her-
steller von Gipskartonplatten bieten die ob-
jektbezogenen Vorfertigung von Elementen
in Falttechnik an, die just-in-time mit den
entsprechenden Verlegeplanen zur Bau-
stelle geliefert werden.

Vorteile auf einen Blick
A1 Perfektes Design
A1 Hohe StoBfestigkeit und Stabilitat

A1 Schnelle und leichte Montage durch
hohe Vorfertigung

A1 Minimaler Spachtelaufwand

N

Eckschutzschiene nicht notig

N

Exakte Vorfertigung nach individuel-
ler Planung

Glatte Sichtkanten
Komplette Sichtkanten-Ummantelung

Geringer Unterkonstruktionsaufwand

N N N Y

Verarbeitung mit handelsublichen
Trockenbauwerkzeugen
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